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Installation of MPC Clutches 
 

설치절차 
 
1. 장치는 완전히 조립되어 있으며, 조정할 간극은 없습니다. 장치는 수평 위치에 장착해야 합니다.  

장치를 사용하거나 다룰 때 기울어지거나 수직인 위치에 있으면, 분말이 분산되고 따라서 토크가 

일정하게 유지되지 않습니다.  

어떤 형태로든 날카로운 것에 의한 찍힘이나 충격이 가해지지 않도록 주의하시기 바랍니다.  

 
2. 마운트 브라켓은 0.1mm TIR 이내로 샤프트에 수직이어야 합니다. 

파일럿과 볼트원은 0.2mm TIR 내에서 샤프트와 동심이어야 합니다.  

 
3. 클러치를 통과시켜 마운트 볼트를 삽입하고, 장치를 기계의 벽면이나 브라켓에 장착합니다. 

 
4. MPC 005~100 의 경우, 출력 축의 연결부는 내부 베어링에 과도한 압력이 가해지지 않도록 풀리 또는 

플렉시블 커플링을 통해 연결 되어야 합니다. 커플링은 축방향 및 축직각 방향의 정렬 편차를 모두 

수용할 수 있어야 합니다. 베어링 하중 한계를 초과하지 않도록 주의해야 합니다. 

 
5. 리드선에 전원을 연결합니다. 

클러치의 토크는 입력 전류를 변화시켜 조정할 수 있습니다. 

토크는 제품의 토크범위 대부분 영역에서, 전류에 비례하여 거의 선형적 입니다. 

 
 

예비운전 과정 
 
 입자가 운송도중 균일하지 않게 뭉칠 수 있습니다, 따라서 장치를 완전한 적용 조건으로 가동시키기  

전에 입자 분포가 균일해 지도록 하기 위한 다음의 사전 실행 과정을 권장합니다. 

이는 처음 사용시에만 해당 됩니다. 

 
1. 입력 축을 200~500 rpm 정도로 몇 분간 회전시켜 입자를 고르게 해 줍니다. 

이 작업은 벤치나 기계를 이용하여 할 수 있으나, 이 작업을 수행하는 동안 코일에 전원을 공급하면 안 

됩니다.  

 
2. 초기 사이클링은 최대 정격 전압의 약 20~40%를 인가해야 합니다. 

장치를 5초 ON / 10초 OFF 기준으로 켜고 끄기를 20~40회 반복합니다. 

이를 통해 입자들이 적절히 길들여 질 것 입니다. 

이 과정에서 클러치의 필드 온도가 80 ℃ 를 초과하면 안됩니다. 

토크를 조금 더 안정화 하기 위해(필요한 경우) 장치를 약 30 rpm 으로 최대 전압에서 몇 분 동안 

슬립상태로 구동하십시오. 



 
 
 

연속 슬립 운용 
 
 예비운전 과정은 운용에 앞서 완료해야 합니다. 

작동 중 장치의 외부 하우징 온도가 80 ℃ 를 초과하지 않도록 해야 합니다. 

그렇지 않으면 장치의 수명이 단축되거나 손상될 수 있습니다. 

추가적인 냉각이 필요한 경우 장치를 방열판에 장착하거나, 장치에 송풍을 시켜줍니다. 

주변온도는 항상 80 ℃ 미만으로 유지해야 합니다. 

 
 

유지관리 
 
1. 자성입자는 습기가 없는 상태로 유지되어야 합니다. 

물 또는 오일이 장치에 들어갈 경우 장치가 최적의 상태에서 작동하지 못 하며, 클러치의 토크가 크게 

불안정해 집니다. 습기나 결로가 많은 환경에 보관하지 마십시오. 

장치가 감속기 또는 오일이 함유된 기타 장비 근처에 장착되어 있는 경우, 오일이 클러치 또는 클러치 

주위로 누출되지 않도록 주의해야 합니다. 장치는 밀폐되어 있으나, 장치에 묻은 오일이나 물은 입자 

챔버로 스며들어 갈 수 있습니다. 

 
2. 자성입자가 마모되면 날카로운 모서리가 둥글게 됩니다. 

이 마모는 클러치의 토크가 점차 감소하는 것을 통해 알 수 있게 됩니다. 

이는 입력 전압을 높여서 보정할 수 있습니다. 

하지만, 전압을 초기 설정의 30% 이상 조정해야 하는 경우에는 장치를 교체해야 할 수 있습니다.. 

 
 

열손실 
 
 자성 입자 적용을 위해서 슬립와트( Slipwatt)를 결정하기 위한 간단한 참조가 있습니다. 

( 마크네틱 파티클 클러치/브레이크는 일정한 슬립 용도로 사용될 경우, 일반적으로 토크 보다는 열 

 손실로 인해 제한 됩니다.) 

 
 W = .01024 x T x Δrpm 

 
 W: watts 
 T: torque [kg-cm] 
 Δrpm: 입력축과 출력축의 속도 차이 
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